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An apparatus for depositing a desired pattern of an adhesive, 
particularly a cold- or hot-setting adhesive, on a surface (18) 
is described. The apparatus comprises a stamp plate (12) that 
has a plurality of outlets (14) for the adhesive. Each outlet 
(14) runs into a recess (15) at the underside of the stamp 
plate (12). The recess (15) is formed by a continuous 
projection (13) which is shaped in accordance with the desired 
adhesive pattern. The stamp plate is r emovably fixed at a 
c arrier block (1) such that it can easily be replaced by a 
stamp plate with other projection shapes. 
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" Vorrichtung zum Aufbringen eines Klebszoffs " 

Die Erfinciung betrifft eine Vcrrichtung zun Aufbringen 
eines Klebstoff s, insbesondere eines HeiB- cder Kalt- 
leims . 

Bekannte Vorrichtungen zum Aufbringen vcn Klebstoffen 
besitzen einen Auftragkopf mit einer Dtise, axis der sich 
f iussiger Klebstoff auf die zu verklebende Fiache spru- 
hen laiit. Um ein vorgegebenes Kiebstcf fmuster aufzu- 
bringen, benotigt dieser Auftragkopf eines Antriebs und 
einer Fuhrung. Da sich der Auftragkopf nur mit einer 
endlichen Geschwindigkeit bewegen 'laflt, ist das Auftra- 
gen des Klebs toffs zeitaufwendig . Des weiteren ist eine 
solche Vorrichtung mit einem verfahrbaren Auftragkopf 
kosteriintensiv. 

» 

Ein schnellerer Klebstoff auf trag laflt sich mittels 
einer Vcrrichtung erreichen, die Walzen, insbesondere 
geschlitzte Walzen zum . Auf tragen des Klebstoffs ent- 
sprechend einem vorgegebenen Muster aufweist. Um eine 
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hohe Auf traggeschwindigkeit zu erreichen, mussen die 
Walzen iait hoher Geschwindigkeit umlaufen, wodurch es 
aufgrund der geschwindigkeitsabhangigen Fliehkrafte zum 
Verspritzen feiner, nebelartiger Klebstof f tropf chen 
kommt, welche' die Vorrichtung verunreinigen und binnen 
kurzester Frist ein Reinigen erforderlich machen. 

Der Erfindung liegt das Froblem zugrunde, eine Vorrich- 
tung zum Aufbringen eines Klebstof fs nach einem vorge- 
gebenen Muster zu schaffen, welche die Nachteile der 
bekannten Vorrichtungen vermeidet, einfach aufgebaut 
ist, zuveriassig arbeitec und sich ieicht auf unter- 
schiedliche Klebstof fmuster umrusten laftt. 

Die Lcsung dieses Problems besteht in einer Vorrich- 
tung, die er f indungsgemaB eine Stempelplatte mi t wenig- 
stens einer, dent Klebstof fmuster minces tens teilweise 
entsprechenden Austrittsof fnung flir den Klebstoff auf - 
weist. Diese Stempelplatte ist auswechselbar an einem 
Tragerblock angeordnet und lafit sich schneli una ein- 
fach gecen eine andere Stempelplatte mi t einem anderen 
Klebstof fmuster auswechsein . 

Mi t Hilfe der Stempelplatte wird der Klebstoff in einem 
Schritt aufgetragen; dabei kann das vorgegebene Kleb- 
stof fmuster durch eine einzige Austrittsof fnung ocer 
curch mehrere in ihrer Gesamtheit das Klebstof fmuster 
ergebende Austrittsof fnungen geschaf f en werden. Dabei 
wird das Klebstof fmuster gleichsam auf gestempelt , ohne 
daft - trotz hoher Taktfolge - die Gefahr von Verschmut- 
zungen durch verspritzten Klebstoff besteht. 



Jede Austrittsof fnung fiir den Klebstoff kann im Bereich 
einer Vertiefung mtinden, die sich in einer ilber eine 
Grundflache der Stempeiplatte vorragenden Druck'flache 
befindet. Diese Druckflache oder mehrere davcn bestimmt 
das Klebstof fmuster . 

Soil die Klebstof fverteilung streif enartig sein, konnen 
die Austrittsof fnungen schlitzformig und die Druckfla- 
che rechteckig ausgebiidet sein. 

Der Tragerblock, an dessen Unterseite sich die Stempei- 
platte auswechselbar anschrauben laBt, kann einen An- 
schluft fiir eine Klebstof fzufuhr und Verteilerbohrungen 
zu den Austrittsof fnungen in der Stempeiplatte auf- 
weisen. Die Zufuhr des Klebstof fs zu den Austrittsof f- 
nungen ist vorteilhaf terveise durch in den Verteiler- 
bohrungen angeordnete Schaitrr.cduie steuerbar. 

Urn den zu den Austrittsof fnungen gelangenden Klebstoff 
auf einer die Austrittsmenge beeinf lussenden, kons tan- 
ten Viskositat zu haiten, kann im Tragerblock eine 
Heizvorrichtung, vcrzugsweise eine eiektrische Heizvor- 
richtung angeordnet sein. 

Da je vorgegebenes Klebstof fmuster jeweils eine Stem- 
peiplatte mit entsprechenden Austrittsof fnungen fur den 
Klebstoff vorhanden sein mufi und die Lage der Aus- 
trittsof fnungen auf der Unterseite der Stempeiplatte 
unterschiedlich sein kann, wahrend die Anordnung der 
Verteilerbohrungen am Tragerblock unveranderlich ist, 
sollte die Stempeiplatte an ihrer dem Tragerblock zuge- 
kehrten Seite von den Austrittsof fnungen fur den Kleb- 



stoff zu den Verteilerbohrungen flihrende Quervertei- 
lungskaimaern aufweisen. Bei diesen Que r ve rteilungs kam- 
mern handelt es sich um Vertiefungen, welche eine Ver- 
bindung zwischen den Verteilerbohrungen und den Aus- 
trittsof fnungen fur den Klebstoff herstellen, und zwar 
unabhangig davon, wie das Klebstof fmuster gestaltet 
1st, das ausschlieBlich durch die Austrittsof fnungen 
fur den Klebstoff bestimmt wird. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines in cer 
Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbei spiels des nahe- 
ren erlautert. In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht , 

Fig. 2 eine Vorderansicht , 

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Vorrichtung, 

Fig - 4 eine Ansicht auf die jnterseite der Stenpel- 
platte, 

Fig. 5 eine Seitenansicht der Stempelplatte, 

Fig . 6 eine Draufsicht auf die Oberseite • der S temp el - 
platte und 

Fig- 7 eine vergrcSerte, teilweise Schnittdarstellung 
der Stempelplatte. 

Die erf indungsgemaBe Vorrichtung weist einen Trager- 
block 1 mit einem Anschlufl 2 fur eine Klebstof fzufuhr 
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auf. Von dem Anschlufi 2 fuhrt eine Bohrung 3 durch den 
Tragerblock 1, und von dieser Bohrung 3 fuhren Querboh- 
rungen 4 zu sechs, am Tragerblock 1 angeordneten 
Schaltmodulen 5. Von den Schaltmodulen 5 fuhren weitere 
Bohrungen 6 zur Unterseite des Tragerblocks 1. 

Am Tragerblock befinden sich zwei Elektroanschltisse 
7,8, die mit elektrischen Heizelementen 9,10 in Trager- 
block in Verbincung stehen; diese dienen dazu, den Tra- 
gerblock 1 und damit den darin befindlichen Kiebstoff 
*v auf einer konstanten Temperatur zu halten, urn den aus- 
tretenden Kiebstoff auf eine bes tircmte ViskositSt ein- 
zustelien. 

Mittels Bef estigungsschrauben 11 ist eine Stempelplatte 
12 an der Unterseite des Tragerblocks 1 abgedichtet 
befestigt. Die Stenpelplatte 12 weist an ihrer Unter- 
seite 19 Druckf lachen 13 auf, deren ?orm und Anordnung 
dem auf einen mit Kiebstoff zu versehenden Zuschnitt 18 
auf zubringenden Klebstof Sinister entspricht . Diese 
Druckf lachen 13 sind auf der Unterseite 19 der Stempel- 
platte als Vcrsprunge angeordnet und mit Vertiefungen 
15 versehen, die als Obertragungskammern fur den Kieb- 
stoff auf den Zuschnitt 18 dienen. Der Kiebstoff wird 
den Vertiefungen 15 liber Schlitze 14 zugefuhrt, deren 
Querschnitt unter Berucksichtigung der Viskositat des 
Klebstof fs so bemessen ist, dafi jeweils nur die bene- 
tigte Menge Kiebstoff in die Ubertragungskammer 15 
gelangt. Die Austrittsschlitze 14 gehen in verbreiterte 
Schlitze 16 uber, die auf der dem Tragerblock 1 zuge- 
kehrten Seite 20 der Stempelplatte 12 in Quervertei- 
lungskammern 17 munden . Diese Quervertei lungs kammern 17 



bestehen aus Vertiefungen in der dem Tragerblock 1 
zugekehrten Seite 20 der Stempelplatte 12 dar; sie 
stellen die Verbindung zu den Bohrungen 6 im Trager- 
block 1 her. Die Querverteilungskanunern 17 sind, wie 
aus Fig. 6 ersichtlich, unterschiedlich gestaltet, je 
nachdem, wie grofi der Abstand der Schlitze 14,16 von 
den Bohrungen 6 ist, urn ein Anpassen der Druckflachen 
13 entsprechend dem vorgegebenen Klebstof fiauster an die 
unveranderliche Anordnung der Bohrungen 6 zu ermogli- 
chen. 

Der Tragerblock 1 lafit sich mit einem ublichen Eewe- 
gungsantrieb verbinden, der fur ein taktweises Auf- und 
Abbe we gen des Tragerblocks mit der Stempelplatte 12 
sorgt . 



Schutzanspriiche : 



Vorrichtung zum Aufbringen eines Klebstoffs nach 
einem vorgegebenen Muster mit 

- einer Stempelplatte (12) mit 

- wenigstens einer Austrittsof fnung (14) fur den 
Klebstoff . 

Vorrichtung nach Anspruch 1, cadurch gekennzeich- 
net, dali die Austrittsof fnung (14) dem Xlebstof f mu- 
ster entspricht. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet , daft die Austrittsof fnung (14) fur den 
Klebstoff im Eereich einer Vertiefung (15) in einer 
vor der Unterf lache (19) der Stempelplatte (12) an- 
geordneten Druckf lache (13) miindet. 

Vorrichtung nach Anspruch 3, cadurch gekennzeich- 
net, dal3 die Austrittsof fnung (14) schli~zf ormig 
una die Druckf lache (13) rechteckig ausgebildet 
sind. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet , dali die Stempelplatte (12) 
mit der Unterseite eines Tragerblocks (1) verbunden 
ist-und der Tragerblcck (1) einen Anschlufl (2) fur 
eine Klebstoff zufuhr und Verteilerbohrungen (3,4,6) 
zu den Austrittsof fnungen (14) aufweist. 
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. 6. Vorrichtung nach Anspruch 5, gekennzeichnet durch 
in den Verteilerbohrungen (4,6) angeordnete Schalt- 
module (5) . 

7. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, gekennzeichnet 
durch wenigstens eine im Tragerblock (12) angeord- 
nete Keizvorrichtung (9,10). 

8. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 5 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet , da.o die Srempelpla tte (12) 
auf ihrer dare, Tragerblock (1) zugekehrten Seite 
(20) von den Austrittsof fnungen (14) fur den Kieb- 
stoff zu den Verteilerbohrungen (6) fiihrende Quer- 
vertei lungs kammern (17) aufweist. 
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